








 

 

 

A *. tf fájl nyitásával a tartály  hibatérképét ábrázoló rajz jelenik meg.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Az adatbázis fájlnyitással a Tank View kép jelenik meg, amely a tartály 
fenék hibatérképet vagy striptéképet, jelzi ki. A két térkép az F3 
billentyűvel átkapcsolható. 
 

5) Strip-ek létrehozása a tartálylemezeken (Például a 19-es 
tartálylemezen) 

 

  



 

 

 

Rákattintva egy nem szkennelt lemezre, például a 19-es lemezre, a 
Tank View képernyőről átlépünk a Plate Properties (Lemez 
tulajdonságai) képernyőre. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A Plate Properties (Lemez tulajdonságai) képernyő a kiválasztott 
tartálylemez hibatérképét teljes menüvel kínálja. Strip létrehozás céljából 
az F3-as gombbal át kell kapcsolni a tartálylemez striptérkép képernyőre. 
A jobboldali függőleges szürke sáv a következő ablakokat (kijelzéseket 
és beállítási gombokat) tartalmazza: 
 

• Number (Tartálylemez Szám) ablak a tartálylemez számát jelzi 
ki. 

• Rename (Tartálylemez átnevezése)  
• Create strip (Strip létrehozása) kijelző a következőket 

tartalmazza: 
o Automatic strip generation - Generate (Strip 

automatikus létrehozása) gomb.  
 

Rákattintva,  
 
 



 

 

 

 
 
a 19-es lemezen automatikusan létrejönnek a strip-ek (strip 1 és strip 2). 

 
 
 
 



 

 

 

o Manual strip start and stop points (Kézileg létrehozott 
strip start és stop koordináták) alkijelző egy adott tartály 
lemezen a strip-ek manuális létrehozásra alkalmas és 6+1 
ablakot tartalmaz. A felső bal ablakba be kell állítani a 
szkennelés iránya szerinti kiindulási (referencia) pontot. A 
felső középső ablakba be kell állítani a kiindulási pont X 
koordinátáját. A felső jobb ablakba be kell állítani a 
kiindulási pont Y koordinátáját. A alsó bal ablakba be kell 
állítani a szkennelés irány szerinti kiindulási (referencia) 
pontot. A alsó közép ablakba be kell állítani a kiindulási 
pont X koordinátáját. A alsó jobb ablakba be kell állítani a 
kiindulási pont Y koordinátáját. 

 

 
 
 
 

 A Name ablakban a strip nevét – számát - lehet 
megadni. 

 
 A Create gombra kattintva a strip-et létrehozzuk.  

 
 
 



 

 

 

A következő ábrán látható, hogy a 19-es lemezen a strip 1 létrejött. 

 
 
A strip-ek létrehozásához figyelembe lettek véve a Tank Inspection 
Device Properties (Tartályvizsgáló egység tulajdonságok) ablakban a 
vizsgáló műszerrel beállított értékek. 
 
A Tank Inspection Device Properties ablak a View/TI Device 
properties menügombra kattintva nyílik meg. 

 
 

 



 

 

 

A Tank Inspection Device Properties (Tartályvizsgáló egység 
tulajdonságok) ablakban a következő értékek vannak beállítva: 

• Left to right channels - a csatornák balról jobbra vannak rendezve 
- beállítható ablak  

• Width - vizsgáló műszer teljes szélessége - érték beállítási ablak - 
(mm) 

• Length - vizsgáló műszer teljes hossza (a mozgás irányába) - érték 
beállítási ablak (mm) 

• Channels width - az első és az utolsó érzékelő közötti távolság - 
érték beállítási ablak - (mm) 

• Sensor location - az érzékelő vonal és egység eleje közötti 
távolság - érték beállítási ablak - (mm) 

• Tick length - távolsági jeladó egység hossza - érték beállítási ablak 
(mm) 

• Automatic strip generation parameters - strip automatikus 
létrehozás jellemzők kijelző, ami három ablakot tartalmaz: 

o Min scan width - minimum szélességű szkennelt sáv - érték 
beállítási ablak 

o Min scan length - minimum hosszúságú szkennelt sáv - 
érték beállítási ablak 

o Minimum overlap - minimum átfedés (rátolódás) - érték 
beállítási ablak 

 
A Tank Inspection Device Properties (Tartály Vizsgáló Egység 
Tulajdonságok) ablakban beállított értékek alapszerepet játszanak a 
strip-ek létrehozásában. 
 
Megjegyzés: A gyakorlatban az automatikus strip létrehozást 
ajánlatos használni! 
Nehezen hozzáférhető lemezfelületek esetében, ha automatikusan 
nem hozhatók létre a strip-ek, kézileg kell létrehozni! 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 
6) Kijelölt strip-en (strip 1) az adatrögzítés aktiválása.  

 
Például a 19-es tartálylemezen, létrehozása után rákattintunk a strip 1-re, 
majd a Strip Properties (Strip tulajdonságai) képernyőre lépünk. Egy 
piros vessző - ami a szkennelés irányát mutatja - jelenik meg. 
 

 
A Record new map (Rögzíteni egy új térképet) gombra kattintva 
aktiváljuk a strip 1 adatrögzítést. 
Ugyanakkor a Strip Properties képernyőről a Device View képernyőre 
lépünk át. 
A Device View képernyőn a görbék élőben láthatók. 
 
A Strip Properties (Strip tulajdonságai) képernyő a következő 
kijelzőket és gombokat tartalmazza: 

• Number ablakba van beírva a strip neve (száma) 
• Rename gombra kattintva jóváhagyjuk a strip nevét amennyiben a 

Number ablakba beírt nevet megváltoztattuk 
• Delete gombra kattintva letörülhetjük a létrehozott strip-et 
• Start and stop coordinates kijelzők a strip koordinátáit jelzik ki 

 



 

 

 

• Data map hibaadat-kezelési gomb, gyűjtőablak 
o Record new map gombra kattintva kezdeményezzük az 

adatrögzítés folyamatát a kijelölt strip-en; ezt követően 
átlépünk a Device View képernyőbe 

o Save recorded map gombra kattintva mentjük a strip-ről 
rögzített adatokat 

o View map gombra kattintva láthatjuk a szkennelt strip 
hibagörbéit 

o Delete map gombra kattintva törölhetjük a szkennelt strip 
hibagörbéit 

• Delete defects gombra kattintva törölhetjük a szkennelt strip 
kiszűrt hibáit 

o Regenerate defects gombra kattintva a kiszűrt hibák törlése 
után, a megmaradt vagy a megváltoztatott beállítások alapján 
új hiba sorozat lesz kiszűrve. A megváltoztatott beállítások 
azt jelentik, hogy a Settings/Application settings menüben 
megjelent ablakban – a TIM szoftver kiszűrés finomítása 
céljából - a Higher limit of phase-cut (optimális érték: 0,6) 
és Lower limit of phase-cut – nak (optimális érték: 0,3) új 
értékeket lehet adni.  

Az optimális értékeket nem ajánlatos megváltoztatni csak 
speciális  tesztelések alkalmával. 

 
• Next és Back gombra kattintva a következő illetve előző strip-nek 

megfelelő Strip properties (Strip tulajdonságai) képernyőbe 
lehet lépni. Ez csak egy lemezen lévő strip-ek esetében működik. 

 
 

 



 

 

 

7) Beírjuk a vizsgálathoz szükséges gerjesztés-frekvenciát 
(Frequency). 

        

 
 
 

8) Beírjuk a vizsgálatnak szükséges élesítést (Level). 
 

 
 
 



 

 

 

9) Beállítjuk a beírt értékeket a Set gombra kattintva. 
 

 
 

10) Alapértelmezett állapotba állítjuk be a hibagörbéket, a Zero 
(Nulla) gombra kattintva. 

 

 
 
 



 

 

 

Ha az Auto ablakot kipipáljuk, a TIM szoftver automatikusan, állítja be a 
Frequency és a Level értéket. 

 
 
 

11) Beállítjuk a szkennelési sebességet a kívánt értékre és 
megkezdjük a vizsgálatot. 

 
12) Az F9 billentyűt lenyomva indítjuk az adatrögzítést. 

 
 
Amikor a vizsgáló műszer a strip végére ér: 
 

13) Megállítjuk a készüléket. 
 

14) Az F9 billentyűt lenyomva, leállítjuk az adatrögzítést. 
- Megjelenik egy ablak, azzal a kérdéssel, hogy menteni 
akarja a rögzített adatokat. Jóváhagyjuk az Igen gombra 
kattintva. 



 

 

 

 
 
- Return to strip and save map (Vissza a strip-re és 
hibaadat mentés) gombra kattintva, a Strip properties 
képre visszatérve mentjük a rögzített adatokat. 

 
 

A View map gombra kattintva a Data map képre lépünk ahol a 
rögzített hibaadat minőségét hibagörbe formájában láthatjuk. Az 
F11 billentyűt lenyomva visszatérünk a Strip properties képre. 

 
 



 

 

 

15) A Strip properties képen a Next vagy Back gombra 
kattintva a következő (előző) strip-et választjuk ki a mérésre 
(a gombok csak egy lemezen belüli strip-eknél működnek). 
A következő lemezre léphetünk, ha rákattintunk. 

16) Beállítjuk a mérőműszert az újabb mérési pozícióba. 
A mérés megszakítása vagy befejezése esetén a mért 
adatokat menteni kell! Biztonsági okokból minél sűrűbben 
kell menteni az adatokat a laptop merevlemezére, a mérés 
végén az USB cserélhető lemezre is! 

 
Kétség esetén ismételjük meg a szkennelést, esetleg ultrahangos 
ellenőrzést is végezhetünk. Bizonyos esetekben, amikor a becsült hiba 
40 % vagy annál nagyobb, az ultrahangos kontroll feltétlenül 
ajánlott.  
 
 
3.  Jelentés készítése 
 
3.1.  2D rajzok készítése 
A Jelentés (Report.doc) létrehozását fentebb ismertettük. 
Az alábbi kéttípusú 2D rajzok, valamint táblázatok a tartály rajzát, 
illetőleg a tartálylemez rajzokat ábrázolják, a hibák pontos 
elhelyezkedésével, súlyosságával és méretével. 

 
 



 

 

 

 
 

Plate / No. Defect type Position and size 
[mm] 

Int. 
[%] 

Ext. 
[%] Description 

Wall thickness 
Nominal 

(mm) 
Remain

(mm) 

A1 / 1 Coating 
defect AD 0 0 (500x6330)   The paint coating 

is damaged 6,0 6,0 

A2 / 1 Coating 
defect AD 0 0 (500x6330)   The paint coating 

is damaged 6,0 6,0 

A3 / 1 Coating 
defect AD 0 0 (500x6330)   The paint coating 

is damaged 6,0 6,0 

A3 / 2 Pitting BC 340 560  30  6,0 4,2 

B1 / 1 Pitting DA 500 800 
(500x500) 30   6,0 4,2 

B2 / 1 Pitting BC 1670 370 50   6,0 3,0 
B2 / 2 Pitting BC 2400 870 60   6,0 2,4 
B2 / 3 Pitting BC 870 560 70   6,0 1,8 
B2 / 4 Pitting BC 2950 100 80   6,0 1,2 
B2 / 5 Pitting CB 650 730 90   6,0 0,6 
B2 / 6 Hole DA 1230 500 100   6,0 0,0 

B3 / 1 Mechanical 
damage DA 1230 530   

3 mm deep 
mechanical 

damage 
6,0 6,0 

C1 / 1 
Not 

accessible 
area 

AD 500 500 
(200x200)    6,0 6,0 

C3 / 1 Dent AD 1000 500 
(300x300)    6,0 6,0 

D1 / 1 Pitting CB 0 0 (500x6330) 40   6,0 3,6 
D2 / 1 Pitting CB 0 0 (500x6330) 40   6,0 3,6 
D3 / 1 Pitting CB 0 0 (500x6330) 40   6,0 3,6 



 

 

 

 
V. Karbantartás 
 

1. Hardware 
A tartályvizsgáló rendszer minden fontos hardver eleme megfelelő 
módon védett. A műszer lezárt részeit (szkenner fej, elektronika stb.) 
semmilyen hardware hiba esetén sem szabad kinyitni (amelyre normális 
használat esetén nincs is szükség), javítást csak Corrocont Kft végezhet.  
 
A készülékre adott garancia elvész a Corrocont tudta, és felügyelete 
nélkül végzett javítás esetén. 
 
A készülék (műszertest és kerekek) tisztításakor agresszív anyagok (mint 
súrolószerek, oldószerek stb.) kerülendők.  
   
A készülék terepi alkalmazásakor az akkumulátor töltött állapotban 
tartandó. 
 

2. Software 
 

A TIM szoftver különleges karbantartási tevékenységeket nem igényel. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-as számú melléklet 

Minőségterv 






































